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(57) Abstract: The invention relates to a device for producing tubes provided with cross ribs. The inventive device comprises mould 
halves (16) which are adjacent to each other and circulate along two endless guide paths (14) with the aid of a driving unit connected 
thereto. Said two guide paths comprise a common forming section (18), a respective return section (20) and two respective diverting 
sections (22, 24). Each diverting section (22, 24) comprises a diverting unit (26, 28) which is provided with a curved guideedge. 
The guide paths (14) comprise elongated wear elements (30) which are made of a low-wear material and arranged along the common 
forming section (18) and the return section (20). Said wear elements are interchangeably arranged on the base (12) of the inventive 
device (10). 



(57) Zusammenfassung: Es wird eine Vorrichtung zur Herstellung von Querrippenrohren beschrieben, mit Formbackenhalften 

0(16), die entlang zweier endloser Fuhrungsbahnen (14) aneinander anliegend mittels jeweils einer zugehongen Antriebseinrichtung 
. umlaufend bewegt werden, wobei 
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die beiden FUhrungsbahnen (14) eine gemeinsame Formstrecke (18), jeweils eine Rucklaufstrecke (20) und jeweils zwei 
Urnlenkstrecken (22, 24) aufweisen. Die jeweilige Umlenkstrecke (22, 24) weist ein Umlenkoigan (26, 28) mit einem 
bogenftanigen Fiihrungsrand auf. Die FUhrungsbahnen (14) weisen entlang der gemeinsamen Formstrecke (18) und entlang 
den Rucklaufstrecken (20) langliche Verschleisselemente (30) aus einem verschleissarmen Kunststoffmaterial auf, die an einer 
Basiseinrichtung (12) der Vorrichtung (10) austauschbar vorgesehen sind. 
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Vorrichtunq zur Herstellunq von Querrippenrohren 

5 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Herstellung von Querrippenrohren, mit 
Formbackenhalften, die entlang zweier endloser FQhrungsbahnen aneinander 
anliegend mittels jeweils einer zugehorigen Antriebseinrichtung umlaufend bewegt 
10 werden, wobei die beiden FQhrungsbahnen eine gemeinsame Formstrecke, jeweils 
eine Rucklaufstrecke und jeweils zwei Umlenkstrecken aufweisen, wobei die 
jeweilige Umlenkstrecke ein Umlenkorgan mit einem bogenformigen Fuhrungsrand 
aufweist. 

15 Aus der DE 197 02 645 C1 ist beispielsweise eine Vorrichtung zur Herstellung von 
Querrippenrohren bekannt, die entlang der gemeinsamen Formstrecke zur Fuhrung 
der Formbackenhalften eine Linearfuhrungseinrichtung aufweist, die von einem 
langlichen zentralen Gleitkorper, vorzugsweise aus einer Gleitmetallegierung, und 
zwei seitlich neben dem Gleitkorper vorgesehenen olgeschmierten Fuhrungskorpern, 

20 vorzugsweise aus einem abriebfesten Metall, gebildet ist. 

Gattungsgemafie Vorrichtungen mit Verschleifiteilen aus Metall weisen den Mangel 
auf, daft die Verschleiftteile relativ kostenintensiv sind. Ein weiterer Mangel besteht 
darin, daft ein Austausch der Verschleiftteile, wie er nach einer langen Betriebsdauer 

25 der Vorrichtung oftmals nicht vermeidbar ist, sehr zeitaufwendig und folglich 

ebenfalls kostenintensiv ist. Oftmals ist es dem Anwender einer solchen bekannten 
Vorrichtung gar nicht moglich, den erforderlichen Austausch vorzunehmen, was 
bedeutet, daft entweder die Vorrichtung an den Hersteller derselben zurQckgesandt 
oder dali ein Monteur des Herstellers der Vorrichtung zum Anwender der Vorrichtung 

30 abgesandt werden muB. Das alles ist mit einem erheblichen Aufwand verbunden. 
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In Kenntnis dieser Gegebenheiten liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine 
Vorrichtung der eingangs genannten Art zu schaffen, wobei die Verschleifiteile 
vergleichsweise preisgunstig sind und der Austausch der Verschlei&teile einfach und 
zeitsparend - auch vom Anwender der Vorrichtung vor Ort - innerhalb kurzester Zeit 
moglich ist. 

Diese Aufgabe wird bei einer Vorrichtung der eingangs gensinnten Art 
erfindungsgemafc dadurch gelost, dali die FQhrungsbahnen entlang der 
gerneinsamen Formstrecke und entlang den beiden Rucklaufstrecken langliche 
Verschleilielemente aus einem verschleiftarmen Kunststoffmaterial aufweisen, die an 
einer Basiseinrichtung der Vorrichtung austauschbar vorgesehen sind. Die langlichen 
Verschleifielemente aus dem verschlei&armen Kunststoffmaterial sind an der 
Basiseinrichtung der erfindungsgemaften Vorrichtung derartig vorgesehen, daB sie 
im Bedarfsfall, d.h. nach einer langen Betriebsdauer der Vorrichtung und einer 
entsprechenden Abnutzung, d.h. einem entsprechenden Verschleili der 
Verschleifcteile, einfach und zeitsparend ausgetauscht und durch ungebrauchte neue 
Kunststoff-Verschleiftteile ersetzt werden konnen. 

Um wahrend des Betriebes der erfindungsgemafien Vorrichtung jederzeit eine 
zuverlassige Anlage der Verschleifiteile an den entlang der endlosen 
FQhrungsbahnen aneinander anliegend umlaufenden Formbackenhalften zu 
gewahrleisten, sind die langlichen Verschleifielemente aus verschleiliarmem 
Kunststoffmaterial an der Basiseinrichtung vorzugsweise federnd vorgesehen. 

Die langlichen Verschleifielemente bestehen vorzugsweise aus einem 
verschleiliarmen Kunststoffmaterial. Als besonders vorteiihaft hat es sich enA/iesen, 
wenn ein Kunststoffmaterial mit Oleinlagerungen fur die Verschieiftelemente zur 
Anwendung gelangt, weil hierdurch die Reibung zwischen den Verschleiftelementen 
und den Formbackenhalften minimiert und folglich die Produktivitat der Vorrichtung 
entsprechend erh6ht wird. 
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Die ianglichen Verschleifcelemente sind zweckma&igerweise mit zwei Langsschlitzen 
ausgebildet, die voneinander seitlich beabstandet zueinander parallel vorgesehen 
sind und die rnit einem Kuhlmediumzulauf und mit einem Kuhimediumablauf der 
Formbackenhalften deckungsgleich vorgesehen sind. Der Kuhlmediumzulauf und der 
5 Kuhimediumablauf der jeweiligen Formbackenhaifte sind zweckmaRigerweise 
derartig gestaltet, wie in der Patentanmeldung 10257363.8* beschrieben ist, die 
insofern zum Offenbarungsgehalt der vorliegenden Anmeldung gehort 

Als vorteilhaft hat es sich erwiesen, wenn die zwischen der gemeinsamen 
10 Formstrecke und den beiden RQcklaufstrecken vorgesehenen Umlenkorgane aus 
einem verschleifcarmen Kunststoffmaterial bestehen, bei dem es sich vorzugsweise 
ebenfalls um ein Kunststoffmaterial mit Oleinlagerungen handelt. 

Die Umlenkorgane der erfindungsgemafien Vorrichtung sind vorzugsweise jeweils 
15 mit einer Kompensationseinrichtung verbunden, mittels welcher ein temperatur- 
und/oder geschwindigkeitsabhangiges Toleranzspiel der entlang der jeweils 
zugehorigen Fuhrungsbahn umlaufenden Formbackenhalften ausgeglichen wird. 

Die erfindungsgemafte Vorrichtung weist den Vorteil auf, dali sowohl die Ianglichen 
20 VerschleifJelemente der gemeinsamen Formstrecke und der beiden 

RQcklaufstrecken als auch die Umlenkorgane an den Umlenkstrecken relativ 
preisgunstig zur Verfugung stehen und einfach und zeitsparend problemlos im 
Bedarfsfall ausgetauscht und durch ungebrauchte neue Komponenten ersetzt 
werden konnen. 

25 

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile ergeben sich aus der nachfolgenden 
Beschreibung eines in derZeichnung dargestellten AusfQhrungsbeispieles der , 
erfindungsgemSRen Vorrichtung bzw. wesentlicher Einzelheiten derselben. 

30 Es zeigen: 
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Figur 1 abgeschnitten eine Ausbildung der Vorrichtung in Blickrichtung von 
oben, 

Figur 2 eine Ansicht zweier Formbackenhalften an der gemeinsamen 
5 Formstrecke in Blickrichtung der Pfeile 11-11 in Figur 1 , und 

Figur 3 eine perspektivische Ansicht einer Umlenkstrecke der Vorrichtung, 
wobei eine Formbackenhalfte abgeschnitten dargestellt ist. 

10 

Figur 1 zeigt in einer Ansicht von oben abgeschnitten eine Vorrichtung 10 zur 
Herstellung von Querrippenrohren. Die Vorrichtung 10 weist eine Basiseinrichtung 12 
mit zwei endlosen FQhrungsbahnen 14 fOr Formbackenhalften 16 auf, von welchen in 
Figur 1 nur zwei Formbackenhalften 16 dargestellt sind. Die beiden FQhrungsbahnen 
is 14 weisen eine gemeinsame Formstrecke 18, jeweils eine zur gemeinsamen 
Formstrecke 18 parallel verlaufende Rucklaufstrecke 20 und jeweils zwei 
Umlenkstrecken 22 und 24 auf. An den Umlenkstrecken 22 sind Umlenkorgane 26 
und an den Umlenkstrecken 24 sind Umlenkorgane 28 vorgesehen. 

20 Entlang der gemeinsamen Formstrecke 18 und entlang den Rucklaufstrecken 20 
sind langliche VerschleiBelemente 30 vorgesehen. Die langlichen 
Verschleiftelemente 30 sind an der Basiseinrichtung 12 einfach und zeitsparend 
austauschbar vorgesehen. Die langlichen VerschleifJelemente 30 bestehen aus 
einem verschleifiarmen Kunststoffmaterial mit Oleinlagerungen. 

25 

Die langlichen Verschleilielemente 30 sind an der Basiseinrichtung 12 federnd 
vorgesehen. Das ist in Figur 2 durch die Doppelpfeile 32 schematisch angedeutet. 
Die Figur 2 verdeutlicht aulierdem, dad die langlichen VerschleifJelemente 30 jeweils 
mit zwei Langsschlitzen 34 und 36 ausgebildet sind. Die Langsschlitze 34 und 36 
30 sind voneinander beabstandet und verlaufen zueinander parallel. 
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Die Formbackenhalften 16, die entlang der gemeinsamen Formstrecke 18 einen 
Formkanal 38 fOr das herzustellende Querrippenrohr bilden, sind jeweils mit einem 
KQhlkanal 40 mit einem KQhlmediumzulauf 42 und mit einem Kuhlmediumablauf 44 
ausgebildet. Der jeweilige KQhlmediumzulauf 42 ist mitdem zugehorigen 
5 Langsschlitz 34 deckungsgleich vorgesehen. Der jeweilige Kuhlmediumablauf 44 ist 
mit dem zugehorigen Langsschlitz 36 deckungsgleich vorgesehen. Der 
KQhlmediumzulauf 42 und der KQhlmediumablauf 44 sind vorzugsweise derartig 
gestaltet, wie in der Patentanmeldung 10257363.8 beschrieben ist. 

10 Die zwischen der gemeinsamen Formstrecke 18 und den beiden Rucklaufstrecken 
20 vorgesehenen Umlenkorgane 26 und 28, von welchen eines in Figur 3 
perspektivisch in einer Ansicht von unten dargestellt ist, bestehen aus einem 
Oleinlagerungen aufweisenden verschleiliarmen Kunststoffmaterial. Das jeweilige 
Umlenkorgan 26, 28 ist an einem Verschiebeelement 46 loslosbar befestigt, das an 

15 einem Basiselement 48 linear beweglich gefQhrt angeordnet ist. Das Basiselement 
48 ist maschinenfest vorgesehen. 

An das Verschiebeelement 46 ist eine Kompensationseinrichtung 50 angeschlossen, 
die als Luftfeder 52 beschrieben wird (sh. die Figuren 1 und 3). Eine solche 

20 Kompensationseinrichtung bzw. Luftfeder ist beispielsweise im Prospekt der Fa. 
Festo „Fluidic Muscle Typ MAS...." beschrieben. Die Luftfeder 52 weist zwei 
Anschlufiarmaturen 54 und 56 auf. Mit der Anschluliarmatur 54 ist die Luftfeder 52 
an das Verschiebeelement 46 angeschlossen. Die Anschlufcarmatur 56 ist an eine 
maschinenfeste Konsole 58 (sh. Figur 1) angeschlossen und mit einem 

25 DruckluftanschlufJ versehen. 

Die Kompensationseinrichtungen 50 mit den Luftfedern 52 dienen dazu, ein 
temperatur- und/oder geschwindigkeitsabhangiges Toleranzspiel der entlang der 
zugehorigen Fuhrungsbahn 14 umlaufenden, aneinander anliegenden 
30 Formbackenhalften 16 auszugleichen, so daft sich ein stoBfreier Qbergang zwischen 
den geradlinigen ROcklaufstrecken 20 und den Umlenkstrecken 22, 24 sowie 
zwischen den Umlenkstrecken 22 und 24 und der gemeinsamen geradlinigen 
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Formstrecke 18 ergibt. Die Vorrichtung 10 ist folglich mit einer entsprechend hohen 
Betriebsgeschwindigkeit und hoher Produktivitat betreibbar. 

In Figur 1 sind an den'besagten Obergangen weitere Fuhrungselemente 60 
5 dargestellt, die - wie die Verschleifielemente 30 und die Umlenkorgane 26, 28 - aus 
einem verschleifiarmen Kunststoffmaterial mit Oleinlagerungen bestehen und die 
ebenfalls einfach und zeitsparend im Bedarfsfall ausgetauscht und durch neue 
FQhrungselemente 60 ersetzt werden konnen. 
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Anspruche: 

1 . Vorrichtung zur Herstellung von Querrippenrohren, mit Formbackenhalften (16), 
die entlang zweier endloser Fuhrungsbahnen (14) aneinander anliegend mittels 
jeweils einer zugehorigen Antriebseinrichtung umlaufend bewegt werden, wobei 
die beiden FQhrungsbahnen (14) eine gemeinsame Formstrecke (18), jeweils 
eine Rucklaufstrecke (20) und jeweils zwei Umlenkstrecken (22, 24) aufweisen, 
wobei die jeweilige Umlenkstrecke (22, 24) ein Umlenkorgan (26, 28) mit einem 
bogenfQrmigen Fuhrungsrand aufweist, 

dadurch g e k e n n z e i c h n e t , 

daft die Fuhrungsbahnen (14) entlang der gemeinsamen Formstrecke (18) und 
entlang den Rucklaufstrecken (20) langliche VerschleifJelemente (30) aus einem 
verschleifiarmen Kunststoffmaterial aufweisen, die an einer Basiseinrichtung (12) 
der Vorrichtung (10) austauschbar vorgesehen sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 . 
dadurch gekennzeichnet, 

dad die langlichen Verschleifielemente (30) an der Basiseinrichtung (12) federnd 
vorgesehen sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet , 

daft das Kunststoffmaterial Oleinlagerungen aufweist 



4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet , 
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dafc die ISnglichen Verschleifcelemente (30) mit zwei LSngsschlitzen (34, 36) 
ausgebildet sind, die voneinander seitlich beabstandet zueinander parallel 
vorgesehen sind und die mit einem KQhlmediumzulauf (42) und mit einem 
Kuhlmediumablauf (44) der Formbackenhalften (16) deckungsgleich vorgesehen 
sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch, 
dadurch gekennzeichnet, 

da(i die zwischen der gemeinsamen Formstrecke (18) und den beiden 
Riicklaufstrecken (20) vorgesehenen Umlenkorgane (26, 28) aus einem 
verschleiliarmen Kunststoffmaterial bestehen. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet , 

dali das Kunststoffmaterial Oleinlagerungen aufweist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 Oder 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dali die Umlenkorgane (26, 28) jeweils mit einer ein temperatur- und/oder 
geschwindigkeitsabhangiges Toleranzspiel der entlang der zugehorigen 
Fuhrungsbahn (14) umlaufenden Formbackenhalften (16) ausgleichenden 
Kompensationseinrichtung (50) verbunden sind. 




FIG. 2 
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